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;ﬁw MINISTERIO IRSTITUTO HACIONAL

Pl DE TRABAO @ e :

= . YASUNTOS SOCIALES Normativa
Recipientes a presion simples

REAL DECRETO 1495/1991, de 11 de Octubre de 1991. Disposiciones de aplicacion
de la Directiva del Consejo de las Comunidades Europeas 87/404/CEE, sobre
recipientes a presion simples.

El articulo 189 del Tratado de Roma, exige que los Estados miembros pongan en vigor las
disposiciones necesarias para la aplicacion de las Directivas comunitarias.

El Consejo de las Comunidades Europeas aprobé la Directiva 87/404/CEE, relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los Estados miembros en materia de recipientes a
presion simples, de 25 de junio de 1987 (publicada en el «Diario Oficial de las
Comunidades Europeas» numero L 220, de 8 de agosto de 1987), posteriormente
modificada por la Directiva 90/488/CEE («<DOCE>» numero L 270, de 2 de octubre de 1990).
Es preciso, por consiguiente, adaptarla mediante el establecimiento de la correspondiente
normativa interna.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria, Comercio y Turismo, de acuerdo con el
Consejo de Estado y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 4
de octubre de 1991, dispongo:

4 Y
CAPITULO PRIMERO

Ambito de aplicacion, comercializacion y libre circulacion
Articulo 1.°

1. El presente Real Decreto se aplicard a los recipientes a presion simples fabricados
en serie.

2. Alos efectos del presente Real Decreto, se entendera por recipiente a presion simple
(denominado en adelante «recipiente») cualquier recipiente soldado, sometido a una
presion interna relativa superior a 0,5 bar, disefiado para contener aire 0 nitr6geno y
gue no esté destinado a estar sometido a llama, en las condiciones siguientes:

Las partes y uniones que intervengan en la resistencia del recipiente a presion se
fabricaran, bien de acero de calidad no aleado, bien de aluminio no aleado o de
aleaciones de aluminio sin templar.

El recipiente estara constituido:

Bien por una parte cilindrica de seccion transversal circular, cerrada por fondos
bombeados que tengan su concavidad hacia el interior y/o por fondos planos. Dichos
fondos tendran el mismo eje de revolucidn que la parte cilindrica.

O bien de dos fondos bombeados que tengan el mismo eje de revolucién.

La presion maxima de servicio del recipiente sera inferior o igual a 30 bar y el
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producto de dicha presién por la capacidad del recipiente (PS * V) no sera superior a
10 bar * m3.

La temperatura minima de servicio no debera ser inferior a -50 °C ni la temperatura
maxima superior a 300 °C para los recipientes de acero o a 100 °C para los
recipientes de aluminio o de aleacién de aluminio.

3. Se excluirdn del dmbito de aplicacion del presente Real Decreto los siguientes
recipientes:
= Los aparatos especificamente concebidos para uso nuclear en los cuales una
averia pueda producir una emisién de radioactividad.
= Los aparatos especificamente concebidos para el equipamiento o para la
propulsién de buques o aeronaves.
~ Los extintores de incendios.
« 'y
Articulo 2.°

A partir de la entrada en vigor del presente Real Decreto, en el territorio espafol:

1.

4

Sélo podran ser comercializados y puestos en servicio aquellos recipientes a los que
se refiere el articulo 1.° que satisfagan las disposiciones del presente Real Decreto y
sSus anexos, siempre y cuando, convenientemente instalados y mantenidos, y
utilizados conforme a su destino, no comprometan la seguridad de las personas, de
los animales domésticos y de los bienes.

No podré& ponerse ninglun obstaculo para la comercializacion y puesta en servicio de
los recipientes que satisfagan las disposiciones de la Directiva 87/404/CEE,
modificada por la 90/488/CEE, traspuestas por el presente Real Decreto.

Yy

Articulo 3.°

1.

4

Los recipientes cuyo producto PS * V sea superior a 0,050 bar * m3 deberan
satisfacer las exigencias b asicas de seguridad contenidas en el anexo I.

Los recipientes cuyo producto PS * V sea inferior o igual a 0,050 bar * m3 deberan
fabricarse segun las reglas del arte que en esta materia se utilicen en algun Estado
miembro de la CEE y llevar las inscripciones que se sefialan en el punto 1 del anexo
Il, a excepcidn de la marcado CEE contemplada en el articulo 13.

Yy

Articulo 4.°

1.
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Sustituido por REAL DECRETO 2486/1994 por:

Los recipientes provistos del marcado "CE" se presumiran conformes con las
disposiciones del presente Real Decreto, incluidos los procedimientos de evaluacion
de la conformidad a que se refiere el capitulo .

Asimismo, los recipientes diseflados y construidos de acuerdo con las normas
nacionales de los Estados miembros que adapten las normas armonizadas cuyas
referencias hubieran sido publicadas en el "Diario Oficial de las Comunidades
Europeas” se supondran conformes con las exigencias basicas de seguridad
mencionadas en el articulo 3.

2. Los recipientes a los que el fabricante no haya aplicado, o s6lo haya aplicado en
parte, las normas mencionadas en el apartado 1, o en ausencia de normas, se
presumiran conformes con las exigencias basicas mencionadas en el articulo 3.°
cuando, tras recibir un certificado «CE» de tipo, su conformidad con el modelo
autorizado esté certificada mediante la colocacion de la marca «CE».

3. Cuando se trate de recipientes objeto de otras disposiciones en aplicacion de
directivas que se refieran a otros aspectos en las cuales se establezca la colocacion
del marcado "CE", éste indicara que se supone gue los recipientes cumplen también
las prescripciones de dichas disposiciones.

No obstante, en caso de que una o varias de esas disposiciones autoricen al
fabricante a elegir, durante un periodo transitorio el sistema que aplicara el marcado
"CE" sefialara unicamente la conformidad con las prescripciones de las disposiciones
aplicadas por el fabricante. En tal caso las referencias de las correspondientes
directivas aplicadas, tal y como se publicaron en el "Diario Oficial de las
Comunidades Europeas" deberan incluirse en los documentos, folletos o
instrucciones exigidas por dichas disposiciones y adjuntos a los recipientes.

Afadido por REAL DECRETO 2486/1994.

4. El Ministerio de Industria, Comercio y Turismo publicara, mediante resolucion del
Centro Directivo competente en materia de seguridad industrial, con cardcter
informativo, las referencias de las normas armonizadas citadas en el apartado 1
anterior, asi como de las normas UNE que las traspongan, actualizandolas de igual
forma.

e A
Articulo 5.°

1. Cuando se estime que las normas armonizadas a que se refiere el apartado 1 del
articulo 4.° no satisfacen enteramente las exigencias basicas mencionadas en el
articulo 3.°, la Administracion competente sometera el asunto al Comité Permanente
creado por la Directiva 83/189/CEE («DOCE>» numero L 109/8).

2. Cuando se compruebe que los recipientes provistos de la marcado CEE vy utilizados
de conformidad con su destino entrafien el riesgo de comprometer la seguridad de
las personas, los animales domésticos o los bienes, se tomaran todas las medidas
necesarias para retirar del mercado los productos afectados, o prohibir o restringir su
comercializacion.

La Administracion competente informaré inmediatamente a la Comision de la CEE de
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dicha medida, indicando las razones de su decisién y, en particular, si la no
conformidad se debe:

a. A que no se respetan las exigencias basicas de seguridad del articulo 3.°,
cuando el recipiente no corresponda a las normas contempladas en el
apartado 1 del articulo 4.°

b. A una mala aplicaciébn de las normas contempladas en el apartado 1 del
articulo 4.°

c. A una laguna en las propias normas contempladas en el apartado 1 del
articulo 4.°

3. Cuando el recipiente no conforme esté provisto de la marcado CEE, se adoptaran las
medidas apropiadas contra el que haya colocado dicha marca. La Administracion

competente informara de ello a la Comisién de la CEE y a los demas Estados
miembros.

4 ¥
CAPITULO I

Procedimientos de certificacion

Articulo 6.°

1. Previamente a la construccion de los recipientes, cuyo producto PS * V sea superior
a 0,050 bar * m3 que se fabriquen:

a. De conformidad con las normas del apartado 1 del articulo 4.°, el fabricante, o
su mandatario legalmente establecido en la CEE, debera elegir entre:

= Bien informar de ello a un Organismo de control autorizado, el cual, a la
vista del expediente £cnico de construccion de que trata el punto 3 del
anexo ll, extendera un certificado de adecuacion de dicho expediente.
= Bien presentar un modelo de recipiente al examen CE de tipo.
b. Sin cumplir o sin cumplir en su totalidad las normas del apartado 1 del articulo
4.° el fabricante, o0 su mandatario legalmente establecido en la CEE, debera
presentar un modelo de recipiente al examen CE de tipo.

2. Los recipientes fabricados de conformidad con las normas del apartado 1 del
articulo 4.°, o con el modelo autorizado, se someter an, antes de su comercializacion:

a. Cuando el producto PS * V sea superior a 3 bar * m3, a la verificacion CE.

b. Cuando el producto PS * V sea inferior o igual a 3 bar * m® y superior a 0,050
bar * m3, a eleccién del fabricante:

= Bien a la declaracién de conformidad CE.

=« Bien a la verificacion CE.
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Articulo 7.°
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Sustituido por REAL DECRETO 2486/1994 por:

Los organismos espafioles que intervienen en los procedimientos de certificacion de
la conformidad mencionados en el articulo anterior deber an ser los organismos de
control a que se refiere el capitulo | del Titulo Il de la Ley 21/1992, de 16 de julio,
de Industria, que seran autorizados por el organo competente de la Comunidad
Autonoma donde los organismos inicien su actividad o radiquen sus instalaciones,
aplicando los procedimientos establecidos en la citada Ley, debiendo reunir los
criterios minimos contenidos en el anexo Il al presente Real Decreto, asi como los
demas requisitos establecidos en la citada Ley y normativa de desarrollo.

Se presumird que cumplen con los criterios del anexo Il los organismos de control
que satisfagan los criterios de evaluacién establecidos en las normas armonizadas
pertinentes.

Las Comunidades Autbnomas remitiran al Ministerio de Industria y Energia copia de
las autorizaciones concedidas a los organismos de control, indicando los
procedimientos y las tareas especificas para las que hayan sido designados, a
efectos de su difusibn y eventual comunicacion a las restantes Comunidades
Auténomas, asi como a la Comision Europea y a los Estados miembros, una vez que
la Comision les haya asignado los correspondientes nUmeros de identificacion.

Los organismos de control seran inspeccionados de forma periddica, a efectos de
comprobar que cumplen fielmente su cometido en relacion con la aplicacion del
presente Real Decreto.

Cuando, a través de un informe negativo de una entidad de acreditacién o por otros
medios, se compruebe que un organismo de control ya no satisface los criterios
minimos indicados en el apartado 1, la Comunidad Autdbnoma competente retirara la
autorizacién, comunicandolo a la Administracién del Estado a efectos de notificacion
inmediata a los demas Estados miembros y a la Comisién Europea.

El Ministerio de Industria y Energia publicara, mediante Resolucion del centro
directivo competente en materia de seguridad industrial, a titulo informativo, la lista de
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los organismos de control notificados por los Estados miembros de la CE.

4, Cuando un organismo de control decida denegar o retirar el certificado de examen
CE de tipo, o de adecuacién de expediente, procedera segun lo establecido en el
articulo 16 de la Ley 21/1992, de 16 de julio, de Industria.

El 6rgano competente de la Comunidad Autbnoma que haya intervenido en el
procedimiento anterior comunicara al Ministerio de Industria y Energia toda decision
gue confirme la del organismo de control.

NOTA: Las entidades de acreditacion a las que se hace referencia en el apartado 2
del presente articulo son notificadas por los Estados miembros de la Unién Europea,
la lista correspondiente a la transcripcion a nuestra legislacion se encuentra en la
Resolucion de 15 de Abril de 1996.

4 A
EXAMEN CE DE TIPO

Articulo 8.°

1. El examen CE de tipo es el procedimiento mediante el cual un Organismo de control
autorizado comprueba y certifica que el modelo de un recipiente satisface las
exigencias béasicas de seguridad requeridas.

2. La solicitud de examen CE de tipo la presentara el fabricante, o su mandatario, ante
un Unico Organismo de control autorizado, para un modelo de recipiente o para un
modelo representativo de una categoria de recipientes. Sera preciso que el
mandatario esté establecido legalmente en alguno o algunos de los Estados
miembros de la CEE.

La solicitud incluira:

El nombre y la direccion del fabricante o de su mandatario, asi como el lugar de
fabricacion de los recipientes.

El expediente técnico de construccion que sefiala el punto 3 del anexo 1.
Se acompafiara un recipiente representativo de la produccién prevista.

3. El Organismo autorizado procedera al examen CE de tipo segun las modalidades
indicadas a continuacion.

Examinara el expediente técnico de construccion, para comprobar si se ajusta a lo
establecido, asi como el recipiente presentado.

Durante el examen del recipiente, el Organismo:
a. Comprobara que ha sido fabricado con arreglo al expediente técnico de
construccion y que pueda utilizarse con seguridad en las condiciones de

servicio previstas.

b. Efectuara los examenes y pruebas apropiados para comprobar la conformidad
de los recipientes con las exigencias basicas que sean aplicables a los mismos.
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4.

|

Si el modelo respondiere a las disposiciones que le afectan, el Organismo
establecerd un certificado CE de tipo, que se notificara al solicitante. Dicho certificado
reproducira las conclusiones del examen, indicard, en su caso, las condiciones a que
guede supeditado e incluira las descripciones y dibujos necesarios para identificar el
modelo autorizado

La Comisién de la CEE, los otros Organismos autorizados y los Estados miembros
podran obtener una copia del certificado y, mediante solicitud motivada, del
expediente técnico de construccién y de las actas de los examenes y pruebas
efectuados.

El Organismo de control espafiol autorizado que retire o deniegue un certificado
«CE» de tipo o de adecuacion de expediente informara de ello a la Administracion
competente, la cual, en el plazo de un mes a partir de su recepcion, convalidara o
dejara sin efecto tal decision, mediante resolucién, notificandolo al Organismo de
control autorizado y al interesado.

En caso de negacion o retirada de un certificado de examen CE de tipo o de
adecuacion de expediente se tomaran las medidas oportunas para, en sSu caso,
prohibir la comercializacion, el uso, o se proceda a retirar del mercado los recipientes
de que se trate.

La Administracion competente informara de ello a los otros Estados miembros y a la
Comisién de la CEE, exponiendo el motivo de tal decision.

A
VERIFICACION CE

Articulo 9.°

1.

Lo sinvifinanilAn M 4o~ mow ~Albicta ccvmivalav 0 ccvkificaor 1o Acvcfoveoaidad Ao 1o
LU VUITIIIVUUIVUIT U= UCTIUC YU UMJULU LUT LVl y  veiludinivarl 1 vUlIinvIiniimuau - v 1ivo
PPN T S PN N 7PN PSP PO NN NP O G NP O SN P~V N~ N2 WP DN Y PN PN PRSP BN oW PN B P |
I\a\JIHI\aII\.\/\J MITUUULIUUO Uil OClIv LUIT TUO TIVITNNio \/UIIL\/III'JIMUUL\) CIlT Ul Ui tauy LUl

bl A 0 al_oa ala A ~fa O\ ems it ~1
Cllllbulu “. O COi <l IIIUUCIU CluLUIILCluU \)CI a CIC\JLUCIUC{ |JUI aii UIUGIIIOIIIU UC bUIILIUI
_— i ] PR — | P | i P — : ~:_ I _
auwuilicauuv, \.aUII G.IIUUIU a ao UIOIJUQI\JIUIIUO IUquIuGO (<8 L;UIILIIIUG.\.;IUII. iviiv
M\ vriminioan ~Asos o~ Al A vin Anvkifinada Ao viavifinaniAn O L FlinvA o vaovan Ao Ao faveaidlad
ITYUIONIU CAPCUITUL U UUTUTITIVUUU UL VeTINvuvivi Ui y Mo I Trarva us vutinuinnmuau

Ao o Ao A Al vkl 109
U UL oL tiuuLC vil v antivuiv Lo,

Covinm ohinta Ao viavifinanilAn lan lotan Ao voaninicantan weaoan dodan v Al folaviannda ~
CDUTUT UMJULU UL VUTTHIIUUUIULT TUD TULCO UL TUUIMICTILCO JICoUTiluuo PJUIL Ul Tavnivuaniie v

PEONTIEPN B COECPA POV NSNS PN B CN-PENC VSN PEWNPRY IEVWENEY SNEDSOSN PN 2N PRSP PPN PO el el e Nickhoan lotan ivAa
MU O TTTANTUULAN U UCT THHOTTTIU TOYUITICTILG COMUMNILUIUU Ul T Ulml—. VILHIUO TULL O T uand

o AR Ao Aol A vdkifinada AT Ao 4o At A Al Akl o O 0 A Ao Ao o
ULUITIVUITUUUO UCT LUITUITUUUU U UL LUPJU LUTILCTTINIUMUU Ul O Al odiv U, U, vuuiiuv 1ivo

PP PNEY W N WNEWEN SN PN PN PO NSNS PSSRSO P PENEPENPET PO PP PN BRI A~k

I\'UI'JIL'IILM\J TIU COoLlUll TUMITIVUUUOD UUITT dTvyivu G Uil 1nivuciv ulul.ulll_uluu, ULTil LApLUuUICTiIte

+AAnrinn A~ anvanlad~ al Lk D Aol _anmasins En aontka Jlbivan Ao~
LCculiivu uUc bUIIDLIU\JUIUII UUIILUIIIIJIQ.UU CII UI IJUIILU J UTI AlICTAUVU II LIl TOoLlT Ulurnliv vaouv,

- PP R B ¥ el P B o WP P B Py 1 PPHERPN Y £ =1
y 'JICVIQIIICIILC cu vuUliunuvl oviL-, Tli \JIUQIIIOIIIU UCI L:UIILIUI GULUIILGUU C/\Clllllll(lla Tl

AAAAA Aot nava A bifiane S Ao faaai Al Al
bl\rJ\zUI\;IIL\a Pulu Vol ou vuliiviiiinnmuuau..

Nuivonrnta Al oo Aol lota Al Meconiconan AcvanealbavrA ~an lon vanimicamtian bhonm ~ida
UTUIILC O CAUITICTT UCT TULL, U DUITyUHionivu CUNTIINITUNUI U UL TUO TUUINICTILCO TTAaln oiuy

folaviandan v acomtbvaladan Ao Ao faviaidad Ao Al e~ Aiamtn +tAnmina Ao AcmoteiianiAa o
TUMTIVUUUO Yy CUTTIUHUIAUUO UL CUTTITUTTTITUUU CUTT U CAPUUICTILLG LU UTTTIUU UL LU TOU UL LU, y

Afonkiionv A A Ao st mdba Aol lada o sl LA AL lian A L n s Ao e Al Al

wivuilivuUur i vil vuauua I\/\/II«’I\:IIL\/ ol 1vie uilica rJIU\/Uu Ul Laduitval v Uil bll\)uyu [ ACACIRRECELAVIUARY | W

PETZWNEP-N - O NP PN DY NN N T WS PP WS- = | 2P PN PO B W OSSN PPN PPV PV PPN

UTTU CHTUUUITU CHUITVUICTILC O UL PTCOIVIT 1T T Tgyudl U ;U VOUL O TR PDICoivnl UL vaivuiu,; v

Fin Al Acvanmealaar o b iAo Al | el BN PP WP~ casa Ation  ~AcntorA oo Aiaada A 1o
i UC UDUINIPDIUbdUl . Ou it yiivuau,. =1 wlriouy v ||\.,u|||uu\.;u Lol ouNuUIUuiniauu. a1

Annnmtani A~ A~ lan wmvan~n~ Aivrmaiambann A~ il Al Aol Avmanyi~ ek A~ la
avopuaviuri uc o HIU\JCUIIIIICIIL\JQ uc QCUUIIUQU ucCi clrioayv PUI HGILC ucC a

A Attt A Aottt A Al ona A al Muvconicoan ~AfactiioneAlA lon Aoy ion Ao PPN
I'\UIIIIIIIDLI aviuvlli bUIIIlJCLCIILC I‘\UCIIIGD, CI viyarnoinv CICL’LUGI aivo Tlioayuvo ClIJIUPIGUUQ

PPTNRTVCITP-WEN TPV PF NN PO NN PSS-S PN R 2N PNHOSEEY NP PENEPETE G PSR VPO PP PPN PN PN T

CIT ITTIUL Ol Uy UMNLLUITTTUUWOD,; U4 CiILUUIVIT ULl Tuvlivalite, uev ulli L\/\JLIUU \® 3 PIUUU\J\JIUII v ouUue ulli

PRSP N PPN TP PNEDOTNEY O PR PENEPSOCN HPY PO DY PO PPOSNEPSOTN P PR PO BRSSP PEENEPSOINECN SN PPN

TUUIMICTILC U I UL UUTTIUUTUD 1O CUIHUUU UL U JUTUUUUTUO: LUO MIUuLVUo OC Livuuuar Aand

http://www.mtas.es/insht/legislation/RD/presion.htm 17/07/2003



R.D. 1495/1991. Directiva 87/404/CEE, recipientes a presion simples. Fégina 8 de 22

o lan ~aldadiivan lowm b cclivcalas Cinn  ~wvala v PURP-N—02 PP N ET T P O NN T~ WP P-N PN NP PN
Tl TUOo OUITUUUUT Uo TV TIUUTIT TWIC O, JIlE CHTIVUIYUVU,;  LUUINIivuuU - Ou Uuiive Uil Jiguweiinia ue

aoldadd s Aifavanmtan nava lac aaldadiivan lamaidbiidimalan v Alvacilavan Aol cwiialaaa A
QUIUUUUTIU UTITUTUTIL PUTU TUO DUTUUUUTUO TVTHTYTIUUTIT TAIC O Yy UITUUIUI L O, UIviTUO JTULvuo oo

voanmatriviin i loo anldo e PENT-NR] PEN-T

rcpcialnt <l iao QUIUGUUIC{D bllbulal To.

Daoava o ananla Ao al Y J-NLe B Hile NP2 PN BP N O RPN IL_Aialhan ~Auvaocyioaa Ao

rara IUQ ICL’IPICIILCO bUIILCIIIFIauUJ CII CI PUIILU L.l.2 UTI AllICTAUVU 1, Ulullivo CIIDQyUJ ucT
—_ H | PR A PN S TN P -

IIIUCOLIQD DC OUOLILUIIGII |JUI un Clloayu muil aunco—Ticcwauo CII virivu ICprICIILCO

acconcidan Al Aoaw A Ao Mot aaa Al Fln A Al A Ao A fo v o o

COULUYIUUO Ul UcUl Uil bUuuUl 1TULL,; UUTT Ol T UL UUTTINTUNUL (UL OUlT LUTTITUTTTICO T TAo

PPNV WD PN EETEETZY PN e B e TP PN BP-NOTRWSN 1

TTUTTTITUO UCT PJUTILYU L. UCl UHTCAU T

Sustituido por REAL DECRETO 2486/1994 por:

1. La verificacion CE es el procedimiento mediante el cual el fabricante o su
representante legalmente establecido en la Comunidad aseguran y declaran que los
recipientes que cumplen las disposiciones del apartado 3 se ajustan al tipo descrito
en el certificado "CE de tipo" 0 a lo recogido en el expediente técnico de fabricacion
mencionado en el apartado 3 del anexo I, tras haber sido objeto de una certificacién
de adecuacion.

2. El fabricante tomara todas las medidas necesarias para que el procedimiento de
fabricacion garantice la conformidad de los recipientes con el tipo descrito en el
certificado "CE de tipo" o con lo recogido en el expediente €cnico de fabricacion
mencionado en el apartado 3 del anexo II. El fabricante o su representante
legalmente establecido en la Comunidad colocaréa el marcado "CE" en cada uno de
los recipientes y extendera una declaracién de conformidad.

3. El organismo de control efectuara los examenes y pruebas apropiados para verificar
la conformidad del recipiente con los requisitos del presente Real Decreto mediante
inspeccién y prueba como se especifica en los apartados siguientes:

I. El fabricante presentara sus recipientes en lotes homogéneos y tomara todas
las medidas necesarias para que el procedimiento de fabricacion garantice la
homogeneidad de los lotes producidos.

Il. Los lotes iran acompafados del certificado "CE de tipo" a que se refiere el
articulo 10 o, cuando los recipientes no se fabriquen de conformidad con un
modelo autorizado, del expediente €cnico de fabricacién a que se refiere el

apartado 3 del anexo Il. En este ultimo caso, el organismo del control
examinara el expediente antes de la verificacion CE para certificar que es
idoneo.

lll. Al examinarse un lote, el organismo comprobara que los recipientes han sido
fabricados e inspeccionados de conformidad con el expediente técnico de
fabricacion y, con el fin de verificar su integridad, someter a a cada recipiente del
lote a una prueba hidraulica 0 a una neumética cuya eficacia sea equivalente a
una presion Phigual a 1,5 veces la presion calculada para su disefio. La prueba
neumatica dependera de que el Estado miembro en el que se realice acepte o
no los procedimientos de seguridad de aquélla.

Ademas, para verificar la calidad de las soldaduras, el organismo efectuara
pruebas con muestras tomadas, a eleccion del fabricante, de un grupo
representativo de la produccién o con un recipiente. Las pruebas se efectuaran
en las soldaduras longitudinales. No obstante, cuando se utilice un método de
soldadura diferente en las soldaduras longitudinales y en las circulares, se
haran pruebas también con las soldaduras circulares.

http://www.mtas.es/insht/legidlation/RD/presion.htm 17/07/2003



R.D. 1495/1991. Directiva 87/404/CEE, recipientes a presion simples. Fagina 9 de 22

q

En el caso de los recipientes a que se refiere el apartado 2.1.2 del anexo |, se
sustituiran las pruebas de las muestras por una prueba hidraulica efectuada con
cinco recipientes escogidos al azar de cada lote, a fin de verificar asi su
conformidad con los requisitos del apartado 2.1.2 del anexo |I.

IV. En los lotes aceptados, el organismo de control colocara o hara que se coloque
su numero de identificacion en cada recipiente y extendera un certificado de
conformidad referente a las pruebas efectuadas. Todos los recipientes del lote
podran ser comercializados, excepto los recipientes declarados no aptos en la
prueba hidraulica o en la prueba neumatica.

Si un lote es rechazado, el organismo de control adoptarad las medidas
necesarias para impedir la comercializacién del lote en cuestion. En el supuesto
de rechazos frecuentes de lotes, el organismo podra suspender la verificacion
estadistica.

El fabricante podra estampar, bajo la responsabilidad del organismo de control,
el numero de identificacion de este ultimo durante el proceso de fabricacion.

V. El fabricante o su representante deberan poder presentar, si asi se les
solicitare, los certificados de conformidad del organismo de control a los que se
refiere el apartado 4.°.

'y
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Articulo 10.

1.

4
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Sustituido por REAL DECRETO 2486/1994 por:

El fabricante que satisfaga las obligaciones que se derivan del articulo 11 fijara el
marcado "CE", contemplado en el articulo 13, sobre los recipientes que declare
conformes: con el expediente técnico de construccién contemplado en el apartado 3
del anexo I, que haya sido objeto de un certificado de adecuacion; o a un modelo
autorizado.

El control CEE tiene como fin velar, de conformidad con las disposiciones del
apartado 2 del articulo 12, por la correcta aplicacion por parte del fabricante de las
obligaciones que se derivan del apartado 2 del articulo 11. Correra a cargo del
Organismo de control autorizado que haya expedido el certificado CE de tipo
mencionado en el articulo 8.° cuando los recipientes se fabriguen de conformidad
con un modelo autorizado, o0, en caso contrario, de aquel al que se haya enviado el
informe técnico de construccion, segun lo previsto en el primer guion de la letra a)
del apartado 1 del articulo 6.°

'y

Articulo 11.
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1. Cuando el fabricante emplee el procedimiento del articulo 10, debera, antes de
comenzar la fabricacion, entregar al Organismo autorizado que haya extendido el
certificado CE de tipo o el certificado de adecuaciéon un documento que defina los
procesos de fabricacion, asi como el conjunto del sistema de disposiciones
preestablecidas que se aplicardn para garantizar la conformidad de los recipientes
con las normas contempladas en el apartado 1 del articulo 4.° o con el modelo
autorizado.

Este documento incluira, en particular:

a. Una descripcion de los medios de fabricacion y comprobacion apropiados para
la construccién de los recipientes.

b. Un expediente de control que describa los exdmenes y los ensayos adecuados
con sus modalidades y frecuencias de ejecucion, que se deberan efectuar en el
proceso de fabricacion.

c. El compromiso de realizar examenes y ensayos con arreglo al expediente de
control contemplado anteriormente y llevar a cabo un ensayo hidraulico o,
mediante el acuerdo de la Admi- nistracibn competente, un ensayo neumatico,
en cada recipiente fabricado, a una presién de prueba igual a 1,5 veces la
presion de calculo.

Tales exdmenes y ensayos deberan efectuarse bajo la responsabilidad de
personal cualificado, que tenga la suficiente independencia con respecto a los
servicios encargados de la produccion, y quedar reflejados en un informe.

d. La Direccion de los lugares de fabricacion y almacenamiento, asi como la fecha
en la que comience la fabricacion.

2. Ademaés, cuando el producto PS*V sea superior a 0,2 bar'm?, el fabricante debera
autorizar el acceso a los citados lugares de fabricacion y almacenamiento al
Organismo encargado del control CE para que pueda efectuar los controles,
permitiéndole tomar muestras de los recipientes y proporcionandole todas las
informaciones necesarias, y en particular:

El expediente técnico de construccion.

&

El informe de control.

LY

o}

El certificado CE de tipo o el certificado de adecuacion, en su caso.

oY

Un informe sobre los examenes y pruebas efectuados.

4 Y
Articulo 12.

1. El Organismo de control autorizado que haya extendido el certificado CE de tipo o el
certificado de adecuacién debera examinar, antes de comenzar la fabricacion, el
documento contemplado en el apartado 1 del articulo 11, asi como el expediente
técnico de construccion contemplado en el punto 3 del anexo I, a fin de certificar la
conformidad de los mismos, cuando los recipientes no se fabriquen con arreglo a un
modelo autorizado.
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2. Ademas, cuando el producto PS*V sea superior a 0,2 bar*m3, el Organismo debera,
en la fase de fabricacion:

Asegurarse de que el fabricante comprueba efectivamente los recipientes fabricados
en serie, de conformidad con la letra ¢) del apartado 1 del articulo 11.

Proceder, sin previo aviso, en los lugares de fabricacion o almacenamiento, a la
obtencion de recipientes para fines de control.

El Organismo proporcionara a la Administracion competente y, si asi lo solicitaren a
los demas Organismos autorizados, a los deméas Estados miembros y a la Comision
de la CEE, copia del acta de los controles.

4 A
CAPITULO I

Marcado CEE

Articulo 13
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Sustituido por REAL DECRETO 2486/1994 articulo Unico 7) y articulo unico
8) por:

1. El marcado "CE" de conformidad estara constituido por las iniciales "CE" cuyo
modelo figura en el anexo Il. El marcado "CE" ira seguido del nimero distintivo del
organismo de control, encargado de la comprobacién CE o del control CE.

2. Queda prohibido colocar en los recipientes marcados que puedan inducir a error a
terceros en relacion con el significado o el logotipo del marcado "CE". Podra
colocarse en la placa descriptiva o en los recipientes cualquier otro marcado a
condicion de que no reduzca la visibilidad ni la legibilidad del marcado "CE".

Articulo 14
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Sustituido por REAL DECRETO 2486/1994 por:

Sin perjuicio de lo dispuesto en el articulo 5 cuando el dérgano competente de la
Comunidad Auténoma compruebe que se ha colocado indebidamente el marcado "CE",
recaera en el fabricante o en su representante legalmente establecido en la Comunidad la
obligacion de establecer la conformidad del producto en lo que se refiere a las
disposiciones sobre el marcado "CE" y de poner fin a tal infraccion en las condiciones que
establezca la reglamentacion vigente.

En el caso de que se persista en la no conformidad la Administracion tomara todas las
medidas necesarias para restringir o prohibir la comercializacion del producto considerado
o retirarlo del mercado, con arreglo a los procedimientos establecidos en el articulo 5.°.

4 A
DISPOSICION ADICIONAL

Toda decision adoptada en aplicacion del presente Real Decreto por la que se restrinja la
comercializacion y/o la puesta en servicio de un recipiente, se justificara de forma precisa y
sera notificada al interesado, dentro del plazo maximo de diez dias, indicando los recursos
gue contra la misma procedan, 6rgano ante el que hubieren de presentarse y plazos para
interponerlos.

4 A
DISPOSICION TRANSITORIA

Sin perjuicio de lo indicado en el articulo 1.°, se autoriza la comercializacion y/o utilizacion
hasta el 1 de julio de 1992 de los recipientes a que se refiere el presente Real Decreto que
se ajusten a las prescripciones del Reglamento de Aparatos de Presion y su Instruccion
Técnica Complementaria MIE-AP 17 , vigentes con anterioridad a la entrada en vigor de
este Real Decreto.

4 A
DISPOSICIONES FINALES

Primera.-

El Reglamento de Aparatos a Presion aprobado por Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril,
y modificado por Real Decreto 507/1982, de 15 de enero, y en particular su instruccion
técnica complementaria MIE-AP 17, referente a instalaciones de tratamiento vy
almacenamiento de aire comprimido, aprobada por Orden de 28 de junio de 1988, quedan
modificados en cuanto se opongan las prescripciones del presente Real Decreto y
exclusivamente en lo que se refiere a los recipientes a presién simples, definidos en el
articulo 1.° de éste.

Segunda.-
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Se faculta al Ministro de Industria, Comercio y Turismo para dictar las disposiciones
necesarias para el desarrollo y cumplimiento del presente Real Decreto.

Tercera.-
Lo dispuesto en el presente Real Decreto no obstara para que el Gobierno pueda
establecer los requisitos necesarios para asegurar la proteccién de los trabajadores que

utilicen los recipientes a que se refiere este Real Decreto, sin que ello pueda implicar
modificacién de los recipientes respecto de las especificaciones sefialadas en el mismo.

Cuarta.-

El presente Real Decreto entrara en vigor a partir del dia siguiente al de su publicacién en
el «Boletin Oficial del Estado».

® A
ANEXO |

Exigencias basicas de seguridad

1. Materiales

Los materiales deberan seleccionarse en funcién de la utilizacion prevista de los
recipientes y en funcion de los puntos 1.1 a 1.4.

1. Partes sometidas a presion.-

Los materiales utilizados para la fabricacion de las partes sometidas a presion,
mencionados en el articulo 1, deberan:

« Poder soldarse.

= Ser ductiles y tenaces para que en caso de ruptura a la temperatura minima de
servicio, ésta no provoque ninguna fragmentacion ni fractura de tipo fragil.

= Ser insensibles al envejecimiento.
Para los recipientes de acero, los materiales deberan responder, ademas, a las
disposiciones expuestas en el punto 1.1.1, y para los recipientes de aluminio o de

aleacion de aluminio, a las que figuran en el punto 1.1.2.

Dichos materiales deberan ir acompafiados de una ficha de control, del tipo descrito
en el anexo Il elaborada por el fabricante del material.

1. Recipientes de acero.-Los aceros de calidad sin aleacion deberan responder a
las disposiciones siguientes:

a. No ser efervescentes y entregarse después de un tratamiento de
normalizacion o en un estado equivalente.

b. El contenido de carbono sobre producto debera ser inferior al 0,25 por 100
y el de azufre y fosforo inferior al 0,05 por 100 para cada uno de estos
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elementos.

c. Tener las caracteristicas mecdanicas sobre producto enumeradas a
continuacion:

= El valor maximo de la resistencia a la traccion R m,méax deberéa ser
inferior a 580 N/mm2.

= El alargamiento tras ruptura deberé ser:

Grosor 0 3 mm; A 0 22 por 100.
Si la probeta se toma paralelamente

a la direcciéon de laminado: Grosor > 3 mm; A80 mm >= 17 por
100.

Si la probeta se tomalGrosor 0 3 mm; A 0 22 por 100.

perpendicularmente a la direccion

Grosor < 3 mm; A80 mm >= 15 por

de laminado: 100.

El valor medio de la energia de ruptura KCV determinado sobre 3
muestras longitudinales debera ser, al menos, de 35 Jicm? a la
temperatura minima de servicio. S6lo uno de los tres valores podra ser
inferior a 35 J/cm?, pero en ningun caso inferior a 25 J/cmz2.

Cuando se trate de aceros destinados a la fabricacién de recipientes cuya
temperatura minima de servicio sea inferior a -10 °C y el espesor de
cuyas paredes sea superior a 5 milimetros, se exigira la verificacion de
dicha propiedad.

2. Recipientes de aluminio.-El aluminio no aleado debera tener un contenido de
aluminio como minimo igual al 99,5 por 100 y las aleaciones descritas en el
apartado 2 del articulo 1.° deberan poseer una resistencia suficiente a la
corrosion intercristalina a la temperatura maxima de servicio.

Ademas, dichos materiales deberan satisfacer las siguientes exigencias:

a. Suministrarse en estado recocido.

b. Tener las caracteristicas mecanicas sobre productos siguientes:

= El valor maximo de la resistencia a la traccibn R m,méax debera
ser inferior o igual a 350 N/mm?2.

A 0 16 por 100 si la probeta se
tomara paralelamente a la direccidon

: de laminado.
« El  alargamiento  tras

ruptura debera ser: A 0 14 por 100 si la probeta se

tomara perpendicularmente a la
direccion del laminado.

2. Materiales de soldadura.-Los materiales empleados en la fabricacion de soldaduras
sobre el aparato o en el aparato a presién deberan ser apropiados y compatibles con
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3.

los materiales que vayan a soldarse.
Accesorios que contribuyan a reforzar el recipiente:

Dichos accesorios (tornillos, tuercas ...), se realizaran con el material especificado en
el punto 1.1 o con otros tipos de acero, aluminio o aleacién de aluminio apropiados y
compatibles con los materiales utilizados para la fabricacion de las partes sometidas
a presion.

Dichos materiales deberan tener a la temperatura minima de servicio un alargamiento
tras ruptura y una tenacidad apropiados.

Partes no sometidas a presion:
Todas las partes de los recipientes no sometidas a presion y unidas mediante

soldadura deberan ser de materiales compatibles con el de los elementos a los que
estén soldadas.

2. Disefio de los recipientes

Al disefar el recipiente, el fabricante debera definir el ambito de utilizacién del mismo y
elegir:

No

~ La temperatura minima de servicio Tmin.
= La temperatura maxima de servicio Tmax.
= La presion maxima de servicio PS.

obstante, si se seleccionare una temperatura minima de servicio superior a -10 °C, las

caracteristicas exigidas a los materiales deberan cumplirse a -10 °C.

Ademaés el fabricante tendra en cuenta las siguientes disposiciones:

Asi

=~ ES necesario que se pueda inspeccionar el interior de los recipientes.
=~ Es necesario que los recipientes puedan ser purgados.

= Las caracteristicas mecanicas deberan persistir durante el periodo de utilizacion del
recipiente para el fin proyectado.

= Los recipientes deberan estar convenientemente protegidos contra la corrosion, de
acuerdo con su finalidad prescrita.

mismo el fabricante debera tener en cuenta que en las condiciones de utilizacion

previstas:

http://www.mtas.es/insht/legislation/RD/presion.htm

= Los recipientes no sufriran esfuerzos que puedan perjudicar su seguridad de empleo.
= La presion interna no sobrepase, de manera permanente, la presion maxima de

servicio PS; no obstante, se autorizara una sobrepresion momentanea de hasta un
10 por 100.
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= Las uniones circulares o longitudinales deberan realizarse mediante soldaduras a
plena penetracion o mediante soldaduras de eficacia equivalente. Los fondos
bombeados que no sean hemisféricos deberan estar provistos de un borde cilindrico.

1. Espesor de las paredes.-Si el producto PS.V es inferior o igual a 3 bar.m3, el
fabricante seleccionara uno de los métodos descritos en los puntos 2.1.1y 2.1.2 para
determinar el espesor de las paredes del recipiente; si el producto PS.V es superior a

3 bar.m? o si la temperatura maxima de servicio sobrepasa los 100 °C, el espesor se
determinara por el método descrito en el punto 2.1.1

No obstante, el espesor real de la pared de la virola y de los fondos seran, al menos,
igual a 2 milimetros para los recipientes de acero y a 3 milimetros para los recipientes
de aluminio o de aleacion de aluminio.

1. Método de calculo.-El espesor nminimo de las partes sometidas a presion se
calculara en funcién de la intensidad de las tensiones y teniendo en cuenta las
disposiciones siguientes:

La presion calculada que se tomara en cuenta debera ser superior o igual a la
presion maxima de servicio seleccionada.

La tensién general de membrana admisible deberd ser inferior o igual al menor
de los valores 0,6 RET o 0,3 Rm. Para determinar la tension admisible el
fabricante debera emplear los valores RET y Rm minimos garantizados por el
fabricante del material.

No obstante, cuando la parte cilindrica del recipiente comprenda una o varias
soldaduras longitudinales realizadas mediante procedimiento no automatico, el
espesor calculado segun las modalidades especificadas anteriormente deber&
multiplicarse por el coeficiente 1,15.

2. Método experimental.-El espesor de las paredes se determinard de modo que
permita que los recipientes resistan a temperatura ambiente una presién por lo
menos 5 veces superior a la presion maxima de servicio, con un factor de
deformacion circunferencial permanente inferior o igual al 1 por 100.

3. Procesos de fabricacion

Los recipientes se deberan construir y someter a controles de fabricacion, de conformidad
con el expediente de fabricacion que se cita en el punto 3 del anexo Il.

1. Preparacion de los componentes.-La preparacion de los componentes (conformado,
biselado ...), no deberé& ocasionar defectos en la superficie, grietas o cambios de las
caracteristicas mecéanicas de los mismos que puedan perjudicar la seguridad de los
recipientes.

2. Soldadura de las partes sometidas a presion.-Las soldaduras y las zonas adyacentes
deberéan tener caracteristicas similares a las de los materiales soldados y estar
exentas de defectos de superficie y/o internos perjudiciales para la seguridad de los
recipientes.

Las soldaduras deberan ser realizadas por soldadores u operarios especializados
con el grado de aptitud apropiado, segun los métodos de soldadura autorizados.
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Dichas autorizaciones y calificaciones deberan ser realizadas por Organismos de
control autorizados.

Ademas, el fabricante debera asegurarse, durante la fabricacién, de la constancia de la
calidad de las soldaduras mediante la realizacién, segun las modalidades apropiadas, de
las pruebas necesarias. Dichas pruebas seran objeto de un informe.

4. Puesta en servicio de los recipientes

Los recipientes deberan ir acompafiados de las instrucciones redactadas por el fabricante,
contempladas en el punto 2 del anexo Il.

> A
ANEXO I

1. Marca «CE» e inscripciones
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Sustituido por REAL DECRETO 2486/1994 por:
a. Marcado CE de conformidad.

El marcado "CE" de conformidad estara compuesto de las iniciales "CE" disefiadas
de la siguiente manera:
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En caso de reducirse o aumentarse el tamafio del marcado "CE", deberan
conservarse las proporciones de este logotipo.

Los diferentes elementos del marcado "CE" deberan tener una dimensiéon vertical
apreciablemente igual, que no sera inferior a 5 milimetros.

b. Inscripciones.

El recipiente o la placa descriptiva deberan llevar por lo menos las siguientes
inscripciones:

= La presion maxima de servicio (PS en bar).
« La temperatura maxima de servicio (Tmax en °C).
« La temperatura minima de servicio (Tmin. en °C).
« La capacidad del recipiente (V en ).
« El nombre o la marca del fabricante.
= Eltipoy el nimero de serie o del lote del recipiente.
« Las dos Ultimas cifras del afio de colocacion del marcado "CE".
Cuando se emplee una placa descriptiva, debera estar concebida de tal manera

gue no pueda volver a utilizarse y que disponga de un espacio libre que permita
incluir otros datos.

& | Y
2. Instrucciones

Las instrucciones deberan proporcionar la siguiente informacion:

Los detalles sefialados anteriormente en el punto 1, excepto el nimero de serie del
recipiente.

El uso a que se destine el recipiente.

Las condiciones de mantenimiento y de instalacién necesarios para garantizar la seguridad
de los recipientes.

Estaran redactadas en el idioma o en los idiomas oficiales del Estado miembro de destino.

9 A
3. Expediente técnico de construccidn

El expediente técnico de construccion deberd contener una descripcion de las técnicas y
operaciones utilizadas con el fin de satisfacer las exigencias basicas mencionadas en el
articulo 3 o las normas mencionadas en el apartado 1 del articulo 5, y en particular:

a. Un plan de fabricacion detallado del tipo de recipiente.
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b. Las instrucciones.
c. Un documento en el que se describan:
Los materiales utilizados.
Los procedimientos de soldadura utilizados.
Las inspecciones utilizadas.
Todos los datos pertinentes relativos a la concepcion de los recipientes.

En el momento en que se apliquen los procedimientos previstos en los articulos 11 a
14, dicho expediente debera comprender ademas:

i. Los certificados relativos a la calificacion apropiada del método operativo de
soldadura y de los soldadores u operadores.

ii. La ficha de inspeccion de los materiales empleados para la fabricacion de las
partes y de las uniones que contribuyan a la resistencia del recipiente a presion.

ii. Un informe sobre los exdmenes y ensayos efectuados o la descripcion de los
controles considerados.

4 A
4. Definiciones y simbolos

1. Definiciones:

a. La presiéon de calculo «P» es la presion relativa elegida por el fabricante y
utilizada para determinar el espesor de las partes sometidas a presion.

b. La presién maxima de servicio «PS» es la presién relativa maxima que puede
ejercerse en condiciones normales de utilizacion.

c. La temperatura minima de servicio «Tmin» es la temperatura estabilizada mas
baja de la pared del recipiente en condiciones normales de utilizacion.

d. La temperatura maxima de servicio «Tmax» es la temperatura estable mas
elevada de la pared del recipiente en condiciones normales de utilizacion.

e. Ellimite de elasticidad «RET» es el valor, a la temperatura maxima de servicio
Tmax:

=« Bien del limite superior de fluencia ReH, para los materiales que
presenten un limite inferior y superior de fluencia.

= Bien del limite convencional de elasticidad Rp 0,2.

= Bien del limite convencional de elasticidad Rp 1,0 para el aluminio sin
alear.

f. Categorias de recipientes:
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Los recipientes forman parte de la misma familia si soélo difieren del prototipo en
cuanto al diametro, con tal de que se respeten las prescripciones mencionadas
en los puntos 2.1.1y 2.1.2 del anexo I, y/o en cuanto a la longitud de su parte
cilindrica dentro de los siguientes limites:

Cuando el modelo esté constituido, ademas de por los fondos, por una o varias
virolas, las variantes deberan comprender al menos una virola.

Cuando el modelo esté constituido Unicamente por dos fondos bombeados, las
variantes no deberan comprender virolas.

Las variaciones de longitud, que entrafien modificaciones de las aberturas y/o
tubuladuras, deberan indicarse en el plan de cada variante.

g. Los lotes de recipientes estaran constituidos como méaximo por 3.000
recipientes del mismo modelo.

h. Existe fabricacién en serie, con arreglo a la presente Directiva, cuando varios
recipientes de un mismo modelo se fabrican segun un proceso de fabricacion
continuo durante un periodo dado, de acuerdo con un disefio comdn y mediante
unos mismos procedimientos de fabricacion.

I. Ficha de control: Documento en el que el fabricante certifica que el producto
suministrado se ajusta a las caracteristicas del pedido y en el que expone los
resultados de las pruebas rutinarias de control de fabricacién, y, en particular, la
composicidon quimica y las caracteristicas mecéanicas, realizada tanto en

productos fabricados en el mismo proceso de produccibn como en el
suministro, pero no necesariamente en los productos entregados.

2. Simbolos:
A= alargamiento de rotura (Lo= 5,65 v So), porcentaje.
A 80 mm= alargamiento de rotura (Lo= 80 mm), porcentaje.
KCV= energia de rotura, J/cm2.
P= presion de célculo, bar.
PS= presion de servicio, bar.
Ph= prueba de presion hidrostéatica o neumatica, bar.
Rn 0,2= limite convencional de elasticidad al 0,2 por 100 66, N/mm2,
RET= limite de elasticidad a la temperatura maxima de servicio, N/mm?2,
ReH= limite superior de fluencia, N/mmz2
Rm= resistencia a la traccion a temperatura ambiente, N/mm2,

Rm.max= resistencia maxima a la traccion, N/mm2.
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Rp1,0= limite convencional de elasticidad al 1,0 por 100, N/mm2.
Tmax= temperatura maxima de servicio, C.
Tmin= temperatura minima de servicio, C.

V= capacidad del recipiente, 1.

ANEXO Il

Criterios minimos para la designacion de los
organismos de control

1. El organismo de control, su director y el personal encargado de llevar a cabo las
operaciones de verificacion, no podran ser el disefiador, el constructor, el proveedor o
el instalador de los recipientes que ellos controlen, ni el mandatario de ninguna de
estas personas. No podran intervenir directamente ni como mandatarios en el disefio,
la construccidn, la comercializacion o el mantenimiento de dichos recipientes. Ello no
excluye la posibilidad de un intercambio de informaciones técnicas entre el
constructor y el organismo de control.

2. El organismo de control y el personal encargado deberan llevar a cabo las
operaciones de verificacion con plena responsabilidad profesional y plena
competencia técnica, y deberan estar libres de toda presion o0 incitacion,
especialmente de caracter financiero, que pueda influenciar su opiniébn o los
resultados de sus controles y, en particular, las que procedan de personas 0 grupos
de personas interesados en los resultados de las verificaciones.

3. El organismo de control debera disponer del personal y poseer los medios necesarios
para realizar de modo adecuado las tareas tcnicas y administrativas relacionadas
con la ejecucion de las verificaciones. También debera tener acceso al material
necesario para las verificaciones de caracter excepcional.

4. El personal encargado del control debera tener:
= Una buena formacion técnica y profesional.

= Un conocimiento satisfactorio de las prescripciones relativas a los controles que
efectle y una practica suficiente de dichos controles.

=~ La aptitud necesaria para elaborar los certificados, actas e informes necesarios
en los que se reflejen los controles efectuados.

5. Debera garantizarse la imparcialidad del personal encargado del control. La
remuneracion de cada agente no estarad en funcion del nUmero de controles que
efectle ni de los resultados de dichos controles.

6. El organismo de control debera suscribir un seguro de responsabilidad civil, a menos

gue esta responsabilidad esté cubierta por el Estado, con arreglo a la legislacién
nacional, o que los controles sean efectuados directamente por el Estado miembro.

http://www.mtas.es/insht/legislation/RD/presion.htm 17/07/2003



R.D. 1495/1991. Directiva 87/404/CEE, recipientes a presion simples. Fagina 22 de 22

7. El personal del organismo de control estara sujeto al secreto profesional respecto de
todo lo que conozca en el ejercicio de sus funciones (salvo con respecto a las
autoridades administrativas competentes en el marco del Real Decreto al que
acomparia el presente anexo).

Advertencia ? INSHT
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